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1. Kesim yaparken trapez disli testere 3. Testerenin iyi bir sekilde bilendiginden
kullanilmalidir. emin olunmalidir.

2. Kesim makinesinde dikeyde 90, yatayda
45 derece ile kesim yapilmalidir.

4. Kullanmakta oldugunuz PVC yiizey kaplamasi 6zel olarak ¢izilmeye karsi sertlestirilmistir.
iki sert yiizeyin birbirine zarar verme ihtimaline karsi malzemeler birbirine siirtmeyecek
sekilde Uretim yapilmaldir.

5. K&se birlestirmede olasi kalinlik farklarr arka yizeylere yansitiimalidir. (MDF kalinlik farki
toleranslari teknik kataloglarda kalinliga gére degismekle birlikte 19 mm e kadar + 0,2 mm,
19 mm den kalin Grinler icin 0,3 mm dir.

6. Profil kanallarina montajdan once silikon veya yapistirma sirmeniz kapak kalitesini
arttiracak ve icerisindeki bosluklari kapatacaktir.

7. Her modelinizin ayri bir cam modeli bulunmamaktadir. Bu nedenle caml model yapilmasi
durumunda kanalin alt kismindaki ¢cikintiy1 keserek cam modeli elde edebilirsiniz. 45 derece
birlesmelerde kirlangig sistemi tercih edilmelidir. Sayet tutkall birlestirme yapilacaksa kavela
kullaniimalidir.

8. Profil Grinlerinin problemsiz bir sekilde kesilebilmesi icin ortam sicakhginin yaklasik
25 derece olmasina dikkat edilmelidir.

9. Profillerin kesim esnasinda 6n yiizey Ust tarafa gelecek sekilde kesim yapilmalidir.

10. 1 boy Urinde ¢api 1.5 mm’den kii¢ik ve sivilcelerin birbirine olan uzakligi en az 50 cm
olmak sarti ile 2 adet sivilce bulunabilir. Daha biyik ¢apli sivilceler kabul edilemez.

11. Uriniin ug kisimlarindaki olasi bozukluklar icin Gretim toleransi, profil u¢ kisimlarinda cift
tarafta 7’ser mm dir.

12. 1 boy Urinde ¢api 2 mm’den kicik olmak Uzere 1 adet ¢okinti bulunabilir.

13. Bir boy Urinde ¢api 2 mm’den kiicik ve 60 cm mesafeden 45 derecelik agiyla
bakildiginda belirgin olmayan 1 adet leke bulunabilir.




14. Bir profilde 60 cm mesafeden 45 derecelik aciyla bakildiginda belirgin olmayan 1 adet
leke bulunabilir. Belirgin olan beyazlamalar ise kabul edilemez.

15. Uriin yiizeyindeki koruyucu film tabakasi ile kaplh irinler (korunma amacl) Gretim
esnasinda olusabilecek hasarlari en aza indirdigi icin montaj sonrasinda yizeyden

alinmamalidir.
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16. Uriin depoda yatay olarak istiflendiginde
mutlaka esit araliklarda, donmeyi
engelleyecek sekilde takoz Uzerine istiflemesi
saglanmal istiflemesi saglanmalidir.

17. Profiller isleme alinirken kenar ve késelerde
eziklik, cokme ve kirilma gibi durumlar olusmamasi
icin istifleri dikkatli yapilmalidir. D6nme olmamasi
icin Urinler;

* Kesinlikle dikey olarak bekletiimemelidir!

* Depo hava sirkiilasyonu en aza indirgenmelidir.
Uriinlerin depolanmasi kapilara yakin noktalarda
olmamalidir.

18. Uriinlerin depo hareketlerinde birbirine sirtmeden, kaldirilarak yapilmasina dikkat ediniz.

19. Birbirini takip eden islerinizde renk tonlari ve Uretim tarihlerine dikkat edilmelidir.

[e](e](e)(e}(e](e] (o) (¢] () (e} (e]

:
]

20. Uriinler dogrudan giines 1sigina maruz
birakiimamalidir.




21 21. Uriinler acik alan, bahce ve su ile
0o 4 yikanan ve dogrudan buhara maruz
0 0000
P olo Sos kalan yerlerde kullanilmamalidir.
. 00
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22 22. Uriinlerin temizliginde nemli-pamuklu

kullanilmalidir.

bez, sabunlu-pamuklu bez veya alkolsiz
v/ akiskan parlak yizey temizleyiciler
>0

23. Kesinlikle alkolli yizey temizleyici ve ovalama temizleyicileri kullaniimamalidir.
Kullandiginiz takdirde ise yizeyin matlasmasina ve cizilmesine sebep olacaktir.
Tiner ve asit icerikli maddeler temizleme amaciyla kesinlikle kullanilmamalidir.

24. Profilde doniklik miktar boyda en fazla
10 mm’dir. Acilan freze kanalina ve modeline
gore degiskenlik gosterebilir. Fakat makta ve

kiligc yonine olan dénmeler kabul edilemez.

Urnlerin diizgin sekilde istiflenmemesi, stok alaninin sicaklik ve nem degerlerinin limit
disinda olmasi ve Urinlerin hava sirkilasyonuna maruz kalmasi gibi nedenlerden dolayi
olusan limit disi doniklikler garanti kapsami disindadir.

25. Profiller elle tasinirken yaralanmalari 6nlemek amaciyla koruyucu eldiven ve
ayakkabi kullaniimalidir.




Garanti Ve iade Kosullar;

1. Garanti stresi 2 yil olup, UrinUn tiketici tarafindan teslim alindidi tarihten itibaren baslar.
2. Ayipli oldugu belirtilen urinlerle ilgili, hatanin tanimi, varsa test sonuglari ve hataya ait
gorseli net olarak gosteren (resim, video, ...) dokimanla birlikte talep etmekte olduklari
secimlilik hakkin (*) ne oldugunu yasal siresi icerisinde Uretici olarak firmamiza iletilmelidir.

(*) TUketici olarak, 6502 Sayili TGketicinin Korunmasi Kanunun 11. Maddesi uyarinca;
a) Satilani geri vermeye hazir oldugunu bildirerek sézlesmeden dénme,

b)

c) Asiri bir masraf gerektirmedigi takdirde bitin masraflari saticiya ait olmak Gzere satilanin
Ucretsiz onarilmasini isteme,

Keep the product and ask for a discount in the amount of the defect form the sales price,

d) imkan varsa, satilanin ayipsiz bir misli ile degistiriimesini isteme,

Secimlilik haklarindan birini kullanabilme hakkiniz bulunmaktadir.

3. Yapilan basvuru Uzerine, dokimanlar incelendikten sonra, ihtiyag halinde bir adet numune
talep edilerek analiz ve kontroller sonrasi diizenlenecek “Uriin inceleme Raporu” sonuclari
dogrultusunda, Urinde mevcut oldugu belirtilen hata, ayip veya kusurun Gretimden kaynakli
olup olmadigi, garanti kapsaminda yer alip almadigi tespit edilecektir.

4.Garanti kapsaminda oldugu tespit edilen hata, ayip veya kusurlu Grine iliskin olarak talep
etmis oldugunuz secimlilik hakkin tirine gore talep karsilanacaktir.

5. Garanti sUresi icerisinde onarim talep edilmis olmasi halinde azami tamir siresi 30 gindir.
6. Uriiniin azami kullanim 6mri 10 yildir.

Garanti Kapsami disinda olan durumlar:

1. Uretim hatasindan kaynaklanmayan durumlar.

2. Kullanma ve bakim talimatina aykiri kullanimlar.

3. Uriniin tesliminden sonraki nakliye, yer degistirme sirasinda iriinlerin yiizeylerinde olusan
arizalar.

4. Yetkisiz kisilerce yapilan montaj, kullanma ve bakim talimatlarina aykir olarak yapilan hatali
montaj ve dis etkenlerden kaynaklanan hasar ve arizalar.

5. Temizlik igin tiner, aseton, boya sokicl, camasir suyu, tuz ruhu, agarticr gibi asindirici
kimyasallar ile tanecik esasli temizlik malzemelerinin kullanimi. Sert yizeyli, zimpara, bulasik
teli, bulasik singeri, gibi asindirici esasli temizlik araglarinin kullanimindan dogan yizey
hatalari ve deformasyonlar.

Firma harig hi¢ kimse bu kosullarin disinda farkli bir garanti kosulu 6ne siremez ve bdyle bir talepte
bulunamaz.

Sikayet ve itiraz merci:

TUketici olarak sikdyet ve itirazlariniz konusundaki basvurular tiketici mahkemelerine ve tiketici
hakem heyetlerine yapilabilecektir.
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1. Buttress threaded saw shall be used for 3. It shall be ensured that the saw is ground
cutting. well.

2. Cutting on the cutting machine shall be
performed in 90 degree vertically and in
45 degree horizontally.

4. The PVC surface coating that you use is hardened specifically against scratching.
Against the possibility that two hard surfaces damage each other, the production shall be
carried out in such a way that materials do not rub with each other.

5. Potential thickness differences at corner joints shall be reflected on the rear surfaces.
(Even though MDF thickness difference tolerances vary by thickness in technical catalogues,
it is £ 0,2 mm for the products up to 19 mm and 0,3 mm for the products thicker than 19 mm.

6. Applying some silicon or adhesive on profile channels before the assembly will increase
the cover quality and fill the gaps inside.

7. Each model does not have its own glass model. Therefore, in case making a glassed
model, you can obtain a glass model by cutting the bulge at the underneath of channel.
Dovetail system shall be preferred for the joints at 45 degree. If a glued joint is made, dowel
shall be used.

8. It shall be ensured that the ambient temperature is around 25 degree in order to let
penal products be cut without any problem.

9. Profiles shall be cut in such a way that the front surface stays on the upper side.

10.For 1 size product 2 bumps s can be located on the condition that the diameter of a
bump is smaller than 1.5 mm and distance between each bump is at least 50 cm.
Any bump with a diameter bigger than this cannot be accepted.

11. Production tolerance for the possible defects at the edges of product is 7 mm for
both edges of the profile.

12. 1 collapse spot may be located for 1 size product provided that the diameter of this
spot is smaller than 2 mm.

13. Only 1 stain can be located on one size product on the condition that its diameter is
smaller than 2 mm and it is not apparent when observed from 60 cm distance at an angle
of 45-degree.
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14. Only 1 stain can be located on a profile on the condition that it is not apparent when
observed from 60 cm distance at an angle of 45-degree. Apparent discolouration (white-colour)

cannot be accepted.

15. Products that are coated by protective film layer on the product surface (for protection) shall
not be removed after the assembly because of the fact that it minimizes the damages that may

occur during the production.

16 16. When the product is stocked up
horizontally at the warehouse it shall be
ensured that it is stocked up on chocks at

[Off" o equal intervals to avoid rotation.
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17 ) 17. When products are put into process stowing

shall be applied cautiously in order to prevent the
formation of crushing, collapse and fracture at the
edges and corners. In order to prevent rotation,
products shall be:

* Products shall never be kept vertically!

* The air circulation of warehouse shall be
minimized. Product storage areas shall be
away from the doors.
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18. Make sure that the products are moved at the warehouse by lifting and they do not rub with
each other while moving.

19. Colour tones and production dates shall be taken care of for the successive works.

20 N 20. Products shall not be subjected to
_\.’_ direct sunlight.
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21 21. Products shall not be used at the open
0000000 spaces, gardens and places where are
N ol 20 02 washed through water and where are
= # S X directly subjected to steam.
1
SRR

22. Wet-cotton cloth, soapy-cotton cloth or

alcohol-free fluid surface cleaning agents
shall be used for cleaning the products.

23. Alcoholic surface cleaning agents and scrubbing agents shall never be used. When you use such
agents, it will cause tarnishing and scratching on the surface. Thinner and substances that contain acid
shall never be used for cleaning.

24. The extent of rotation on the profile shall

be maximum 10 mm for the length. This may
vary by the opened milling cutter channel and
model. However, rotations on end grain and
ﬁ blade direction cannot be accepted.

Rotations, which occur as a result of situations where products are stowed improperly,
temperature and humidity values of storage area are out of limit and products are
exposed to air circulation that are out of limit, and therefore go out of limit values are not
covered by the guarantee.

25. While profiles are carried by hands protective gloves and shoes shall be worn
in order to avoid injuries.
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Conditions for Warranty and Return of Products

1. The warranty period is 2 years which begins as of the date that the product is purchased by the
customer.

2. The description of the defect, test results if any and clear visual material (photograph, video, ...)
showing the defect must be submitted to our company for any products that are claimed to be
defective, along with the right (*) the customer wished to exercise concerning the product, within the
legally allowed period.

(*) In accordance with the Protection of Consumer Rights Law No 6502 article 11 you, as a consumer,
have the right to demand one of the following actions concerning your product;

a) Retract your contract by notifying that you are ready to return the sold product,

b) Keep the product and ask for a discount in the amount of the defect form the sales price,

c) If it does not impose an exorbitant expense, to ask that the sold be repaired free of charge at the
seller’s expense,

d) If possible ask for the products to be replaced with a non-defective product.

3. In the event of such a claim the documents will be examined and if necessary a sample will be
requested to conduct analyses and tests on. The “Product Inspection report” that is to be prepared
after these analyses and tests, will determine if the error, fault or defect that is claimed originates from
production and if it is within the scope of the warranty.

4. If an error, fault tor defect is determined to be covered by warranty, the right you choose to
exercise will be met.

5. If repair is requested during the warranty term the maximum repair period is 30 days.

6. The maximum useful life for a product is 10 years.

Situations that are not covered by warranty:

1. Situations that are nor caused by productions.

2. Use of the products in a way that violates user and maintenance instructions.

3. Deformations that occur on the product’s surface due to transport or relocation after delivery of the
product, damages and faults that occur due to external factors (impact, scratching, breaking).

4. Assembly by unqualified individuals, incorrect installation against the instructions and damages and
faults cause by external elements.

5. The use of corrosive chemicals like thinner acetone, paint remover, bleach, hydrochloric acid and
decolorants and abrasive detergents. Surface faults and deformations cause by the use of corrosive
deep cleaning tools like sandpaper, steel wool and scrubbers.

No one other than the company can claim a different warranty condition and make such a request.

The correspondent for complaints and objections:

All applications for complaints and objections can be submitted to consumer courts and consumer
arbitration boards.
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MANUEL
D'UTILISATION DU
PROFIL




1. Il convient d'utiliser une scie a dents 3. Veillez a ce que la scie soit bien affiitée.
trapézoidales pour la découpe.

2. Dans la machine a découper, coupez a 90
degrés verticalement et a 45 degrés
horizontalement.

4. Le revétement de surface en PVC que vous utilisez est spécialement durci contre les rayures.
La production doit étre réalisée de maniére a ce que les matériaux ne frottent pas 'un contre
l'autre, pour éviter que les deux surfaces dures ne s'abiment mutuellement.

5. Les différences d'épaisseur éventuelles dans les assemblages d'angle doivent se refléter sur les
surfaces arriére (les tolérances de différence d'épaisseur du MDF varient en fonction de
I'épaisseur dans les catalogues techniques, mais jusqu'a 19 mm % 0,2 mm, 0,3 mm pour les
produits d'une épaisseur supérieure a 19 mm.

6. L'application de silicone ou d'adhésif sur les profilés avant 1'assemblage augmentera la
qualité de la couverture et comblera les lacunes a l'intérieur.

7. Il n'y a pas de modéle en verre distinct pour chaque modele. Pour cette raison, si un modele vitré
est fabriqué, vous pouvez obtenir un modéle en verre en coupant la saillie au bas du canal. Pour les
joints a 45 degrés, il est préférable d'utiliser le systéme de queue d'aronde. Si des joints collés doivent
étre réalisés, il convient d'utiliser des chevilles.

8. Pour découper sans probléme des produits profilés, la température ambiante doit étre d'environ 25 degrés.
9. Lors de la découpe des profilés, la surface frontale doit étre découpée avec la face supérieure.

10.. Un produit de taille 1 peut contenir 2 boutons d'un diametre inférieur a 1,5 mm et la
distance entre les boutons doit étre d'au moins 50 cm. Les boutons d'un diamétre supérieur
ne sont pas acceptés.

11. La tolérance de production pour les défauts éventuels sur les parties finales du produit est de 7
mm des deux cotés des parties finales du profilé.

12. Un produit de taille 1 peut avoir une dépression d'un diamétre inférieur a 2 mm.

13. Une taille de produit peut présenter une tache de moins de 2 mm de diamétre qui n'est pas
¢vidente lorsqu'elle est observée a une distance de 60 cm sous un angle de 45 degrés.




14. Lorsqu'on regarde un profil a une distance de 60 cm et a un angle de 45 degrés, il peut
n'y avoir qu'une seule tache qui n'est pas évidente. Un blanchiment évident est
inacceptable.

15. Les produits recouverts d'une couche de film protecteur sur la surface du produit (pour la
protection) ne doivent pas étre retirés de la surface apres 1'assemblage, car cela minimise les
dommages qui peuvent survenir pendant la production.

16. Lorsque le produit est empilé horizontalement dans
I'entrepot, il doit étre empilé sur des cales a intervalles
réguliers afin d'éviter toute rotation.

17. Lorsque les profilés sont transformés, leur
empilage doit étre effectué avec soin afin d'éviter des
situations telles que I'écrasement, I'effondrement et la
rupture des bords et des coins. Des produits pour
éviter la rotation ;

- Les produits ne doivent jamais étre conservés
verticalement !

- La circulation de l'air dans l'entrepdt doit &tre
réduite au minimum. Les produits ne doivent pas étre
stockés pres des portes.

18. Veillez a ce que les produits soient soulevés sans frotter les uns contre les autres lors des mouvements de 1'entrepot.

o|oo|e|ololelolelo
!

19. Les tons de couleur et les dates de production doivent étre pris en considération dans les travaux successifs.

20. II convient de ne pas exposer les produits a la lumicre directe
du soleil.




21. Les produits ne doivent pas étre utilisés dans des
zones ouvertes, des jardins et des endroits lavés a
l'eau et directement exposés a celle-ci.

22. Les produits doivent étre nettoyés a
l'aide d'un chiffon de coton humide, d'un
chiffon de coton savonneux ou d'un
nettoyant liquide sans alcool pour surfaces
brillantes.

23. Les nettoyants de surface alcoolisés et les nettoyants a récurer ne doivent jamais étre
utilisés. Si vous les utilisez, la surface deviendra terne et rayée. Les diluants et les
substances contenant de l'acide ne doivent jamais étre utilisés pour le nettoyage.

24. La rotation du profil est de 10 mm au
maximum. Elle peut varier en fonction de la
rainure de fraisage et du mode¢le. Toutefois,
les rotations dans le sens de la makta et de
I'épée sont inacceptables.

Les rotations hors limites causées par des raisons telles qu'un mauvais empilage des
produits, des valeurs de température et d'humidité de la zone de stockage hors limites et
I'exposition des produits a la circulation d'air ne sont pas couvertes par la garantie.

25. Des gants et des chaussures de protection doivent étre utilisés pour éviter les
blessures lors de la manipulation manuelle des profilés.




Conditions de garantie et de retour ;

1. La période de garantie est de 2 ans et commence a la date de réception du produit par le consommateur.

2. En ce qui concerne les produits déclarés défectueux, la définition du défaut, les résultats du test, le cas échéant, et le droit
optionnel (*) qu'ils demandent ainsi que le document montrant clairement le visuel du défaut (photo, vidéo, ...) doivent étre
envoyés a notre société en tant que fabricant dans le délai légal.

(*) En tant que consommateur, conformément a l'article 11 de la loi sur la protection des consommateurs n° 6502 ;

a) Se retirer du contrat en déclarant qu'il est prét a restituer les biens vendus,

b) Conservez le produit et demandez une réduction du prix de vente correspondant au montant du défaut,

¢) Demander la réparation gratuite des biens vendus aux frais du vendeur, a moins qu'elle n'entraine des frais excessifs,

d) Si possible, vous avez le droit de demander le remplacement de la marchandise vendue par une réplique sans défaut,
et vous avez le droit d'utiliser I'un des droits facultatifs.

3. Sur demande, aprés examen des documents, un échantillon est demandé si nécessaire, et conformément aux résultats
du "rapport d'inspection du produit" qui sera établi apres les analyses et les controles, 'erreur déclarée est présente dans
le produit, Il sera déterminé si le défaut ou le vice est di a la production et s'il est couvert par la garantie.

4. La demande sera satisfaite en fonction du type de droit optionnel que vous avez demandé concernant
I'erreur, le défaut ou le produit défectueux considéré comme entrant dans le champ d'application de la
garantie.

5. Si une réparation est demandée pendant la période de garantie, la période maximale de réparation est de 30 jours.

6. La durée de vie maximale du produit est de 10 ans.

Conditions non couvertes par la garantie :

1. Conditions qui ne sont pas dues a un défaut de fabrication.

2. L’utilisation contraire aux instructions d'utilisation et d'entretien

3. les déformations de la surface des produits pendant le transport, le déplacement apres la livraison du produit,
les dommages et les dysfonctionnements causés par des facteurs physiques externes (chocs, rayures, ruptures)
4. les dommages et dysfonctionnements causés par une installation défectueuse et des facteurs externes en
violation des instructions d'installation, d'utilisation et d'entretien données par des personnes non autorisées

5. l'utilisation de produits chimiques abrasifs tels que diluants, acétone, décapants, eau de Javel, essence salée,
cau de Javel et produits de nettoyage a base de particules pour le nettoyage. Défauts de surface et déformations
résultant de l'utilisation d'outils de nettoyage a base d'abrasifs tels que surface dure, papier de verre, fil a laver la
vaisselle, éponge a vaisselle, etc.

Personne d'autre que la société ne peut faire valoir ou revendiquer une condition de garantie différente de ces conditions.

Autorité de plainte et de recours :

En tant que consommateur, vous pouvez déposer des plaintes et des objections auprés des tribunaux de la
consommation et des comités d'arbitrage des consommateurs.
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1. [Ipu pacuiioBKe CIieAyeT UCIOIb30BaTh 3. Ciieryet yOeIUTHCS, YTO MHJIA 3aTOYCHA
MWIBHBIE JINCKA C  TParelueBHIHBIMA HaJUIEKAIIIM 00pa3oM.

3yOBsSIMH

2. PacriunoBky cnemyeT Mpow3BOAUTH

mox yraom 90° mo Beptukamu m 45 ° 10

TOPU30HTAJIH.

4. lcnionb3dyeMoe MOKpbITUE mNoBepxHOCcTH u3 [IBX uMeer crnenuanbHO HOPEayCMOTPEHHYIO
3aIIATY OT IapanuH. B mensax mpeaoTBpaleHus MOBPEKICHUS TOBEPXHOCTEH, TTPOU3BOICTBO
JIOJDKHO OBITh OPraHW30BaHO 00pa30M, MPEIOTBPAIIAOIIUM TPEHHE TBEPJbIX MOBEPXHOCTEH
IpyT O ApyTa.

5. Bo3MOXHBIE pa3nuuusd B TONIIMHE YIJIOBBIX COEIMHEHWM CIEAyeT CBOAUTh K THUIBHBIM
MOBEPXHOCTAX. (XOTS B TEXHUUECKHUX KATaJIOTax JIOIMYyCKH M0 pa3Huie Toamuabl M1 meHstoTcs B
3aBUCHMOCTH OT TOJIIIUHEL, IJI1 U3ACIUN C TOIIUHOM A0 19 MM oHM cocTaBisaoT + 0,2 MM, IiIs
W3JIeNUii ¢ ToymmHON Oonee 19 MM norpeniHocTs coctaBiseT 0,3 MM.

6. HaHeceHne CHIMKOHOBOTO TCPMCTHUKA WU KJICA Ha KaHaJIbI HpO(I)I/IJ'ISI nepen YCTaHOBKOﬁ IIOBBICUT
Ka4uCCTBO INOKPLITUA U 3aKPOCT BHYTPCHHUC ITYCTOTHI U 3a30PEI.

7. i KaXxaod MoJeny He MpeayCMOTpeHa OTAENbHast Moneab crekia. [lo 3Toil mpuunHe B ciiydae
W3TOTOBJIEHUS CTEKISIHHOM MOJEIN MOXHO MOJYYUTh CTEKISHHYIO MOJENb, CPE3aB BBICTYINl BHU3Y
kaHama. [lns coenmuHeHW mox yriaoMm 45 TpaaycoB cieayeT OTAaBaTh MPEANOYTEHHE CUCTEME
«JIaCTOYKUH XBOCT». [IpH KJIeeBbIX COETUHEHUSAX CIEAYET UCIOIb30BaTh IIKAHTHI.

8. Jlnsi KayecTBEHHOM W Ha/JIekamed paclwIOBKH W3JIENUH W3 MPOQUIsS OPHEHTHPOBOYHAS
TeMIlepaTypa OKpY»KaroLlel Cpeibl JODKHA COCTaBIIATh 25 TPasycoB.

9. [Ipu pacnunoBke npoduieii TuneBast HOBEPXHOCTh JODKHA HAXOIUTHCS CBEPXY.

10. Ha m3nenusix ogHOTO pa3Mepa J0IMycKaeTcst Hanuuue 2-X Oynap0aliex, Mpy yCIOBUH UX AnaMeTpa
He Oonee 1,5 MM, U paccTosHUS MeKAy HUMU He MeHee 50 cM. Bynpbamku ¢ 60ibINM TuaMeTpoM
HEJIOIYCTHUMBI.

11. TIpou3BOACTBEHHBIH OMYCK B OTHOIICHUN BO3MOXKHBIX 1e()EKTOB Ha TOPLEBBIX YACTIX U3ACIHSA,
coCTaBJIsIeT 7 MM C 00EUX CTOPOH TOPIIEBBIX YacTed MPoQuIIs.

12. Ha moBepxHOCTH U3AETHS OJHOTO pa3Mepa JoIycKaeTcs Hannune He Oosee 1 (0IHOH) BIagHHKA
/ paKOBUHBI TUAMETPOM MEHEe 2-X MM.

13. Ha moBepXHOCTH W3eNHs OJHOTO pa3Mepa JoMycKaeTcsl Hamuaue He Oosiee 1 (0JHOTO) IsATHA
JMaMeTpoM MeHee 2 MM, KOTOpOE MPU OCMOTpe ¢ pacctosiHug 60 cMm moa yriom 45 rpagycoB HE
SIBISICTCS] OYCHB 3aMETHBIM.




14. Ha noBepxXHOCTH OJHOTO MPOUIIS TIPU OCMOTPE MO yriioM 45 TpaaycoB ¢ pacctosiHUs 60
CM JOMycKaeTcss Haiauuhe | HEe OYeHb 3aMeTHOTro TissTHa. OueBUIHBIE O€IecocTH
HEJOTYCTHUMBL.

15. Tak kak 3amuTHas IUIEHKA, MOKPBIBAIOIIAs TMOBEPXHOCTh HU3AEHWs (B MENIX 3aIluThl),
CBOJIUT K MUHUMYMY TTOBPEKICHHUSI, KOTOPbIE MOT'YT BOZHUKHYThH B IIPOIleCCe NPOU3BOACTRA,
ee He CJeIyeT yIalsTh C TOBEPXHOCTH MOCJE YCTAaHOBKH.

16. IIpu ropHU30HTAIBHON YKJIaJKe U3JENHs Ha
CKIaze ClIefyeT CIeOuTh 3a TeM, 4YTOOBI
mTadeTMpOBaHUE MPOU3BOIMIOCH Ha KIUHBS,
[IPENYCMOTPEHHBIE Yepe3 paBHbIE IIPOMEXYTKH,
UCKITIOYAIOIIUE TTPOTU0 U KpydeHHe.

—
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17 17. B 1essix npeoTBpalleHus 00pa3oBaHus BMSTHH,

N nedopmanuii, TPEIUH | T.11. 1e()EKTOB IPU PHEMKE
nmaHeneii B 00pabOTKy, CcIeayeT HaUIeXkKaIluM
00pa3oM MPOM3BOANTH ITA0CTUPOBAHNE U YKIAAKY
nu3genuii. B mensx mpemoTBpamieHHs Mporuda u
KPY4YCHHS;

Kareropuuecku 3arpenaercs XpaHUTh B
BEPTUKAJIBHOM T0JIOKEHUH.

Mupkynsiust Bo3ayxa B MecTaX XpaHEHMs JIOJDKHA
OBITH cBeZeHa K MHUHUMYyMy. He ciemyer XpaHHTb
n3Jenus BOJIN3U ABEPEH.

18. IMepememnenne u3Ieuii Mo CKIary HEOOXOUMO OCYIICCTBIISATH MOTHIMAST U3/ICIUs, CTApaThCs HE
JIOTyCKaTh TPEHUS U3ACTUI APYT O Ipyra.

19. IIpu nocneoBaTeNbHBIX paboTax ciaexyeT oOpamaTh BHUMAHUE Ha [[BETOBBIC TOHA M IAThI
MPOU3BOACTBA U3JECIHM.

20. He momyckaetcst moaBepraTh U3aeine
BO3JCHUCTBHIO MPSIMBIX COJIHEUHBIX JTY4eH.




21. He pnomyckaercd NpUMEHEHHE
W3JeUs B OTKPBITBIX IPOCTPAHCTBAX,
BO JIBOpPaX M MecCTaX, OMBIBAEMBIX
BOJIOM, a TakKKe I0JBEPraroIIuXxcs
MPsIMOMY BO3JE€HCTBHIO Mapa.

21

22, Jns YUCTKH U3JACIUM cleayeT

WCIIONIb30BAaTh BJIAXKHYTO
XJI0TTYaTOOYMaKHYFO TKaHb,
MBIJTBHYIO XJIOIMMYATOOYMaKHY IO

TKaHb WJIM HE COJepKalllhe CIHpTa
YUCTSIINE CPEACTBA [UIS TUISTHIEBBIX
MTOBEPXHOCTEH.

23. He nmomyckaeTcss TIpUMEHEHHE CHUPTOCOJAEPKAIMX YHCTAMIUX CPEACTB A
MOBEPXHOCTEH M MEXaHUYECKUX YHUCTAIUX cpeacTtB. [IpuMeHeHne Takux CpeacTB
MpUBEAECT K MOTYCKHEHHWIO W LapamaHuio MOBEepXHOCTH. KaTeropmuecku 3ampeniaercs
HCTIOJIb30BAHUE BEIIECTB, COJCPKAIINX PACTBOPUTEIb U KUCIIOTY.

24. Jlomyckaetrcss mporud wm KpydeHHE
npoduist He Oonee yeM Ha 10 MM 1O
juHe.  JlaHHBIH — TapaMeTp = MOMXKET
BapbUpPOBAThCS B  3aBUCHUMOCTH  OT
BBITIOJIHEHHOTO (PpE3epHOro KaHajla H
ﬁ Mozend. OAHAKO KpydeHHE B CTOPOHY
TOpIIA U IIEKOJIJIBI HEJIOyCTUMO.

lapanTust He pacmpocTpaHsieTCs Ha MPOTMObI M KPYYCHHSs, HapaMeTpPbl IPEBBIIIAIOT
JIOITYCTUMbIC OTKIIOHEHUSI, 00Pa30BaBIIUECS B CJACJICTBUHU TAKUX MPUYHH, KaK HEIIPaBUJIbHAS
yKJIagKka W IMTa0eIUpOBAaHUE W3CIINH, HECOONIONCHHWE YCTAHOBJICHHBIX IS CKJIAICKHAX
MOMEIICHUN TEeMIEpPaTypHBIX PEKHUMOB M COOTBETCTBYIOIIEH BIAXKHOCTHU, a TaKKe
BO3/ICHCTBHE HA U3 MUPKYJIUPYIOMIETO BO3MyXa.

25. Bo wm30exxanue TpaBM TIpU TIEPEMEIICHUH TMpoduiei BpydHYIO, HEOOXOIUMO
WCITIOJIH30BATh 3aIUTHBIE TIEPYATKH U O0YBb.




I'apanTus 1 yc10Bus BO3BpaTa;

1. TapaHTHIHBIH CPOK COCTABISET 2 IO/, CO IHs MMOIYUICHHS TOBApa IOTPEOUTEICM.

2. KacarenmpHO H311enuil, OTMEUCHHBIX KaK Je(QeKTHBIC, HEOOXOMMO B YCTAHOBIICHHBIC 3aKOHOM CPOKH HAIPABHUTh
HaM, KaK KOMIIAaHWHU TTPOU3BOJIUTEIIO, OMICaHKe Ae(heKTa C, ECIIM TAKOBBIC UMEIOTCS, Pe3yJIbTaTaMH UCTIBITAHHA U

JIOKYMEHTAIBHBIM MOATBEpPKACHUEM ((POTOPUKCANINIO, BUACOPHUKCAIHIO, . .. ), KOTOPOE YETKO H SICHO OTPaXKaeT
nedeKT, 1 BEIOpaHHOE JOMOJIHUTEIBHOE PaBo BeIOOpa (*).

(*) B cootBetcTBUU co cTaTtheid 11 3akona Ne 6502 «O 3amute npaB notpeduTteneii», Brl kak moTpedurenp nuMeeTe
MPaBO Ha MCIOJB30BAaHKE OJHOTO U3 HU)KE YKa3aHHBIX JIOTOIHHUTENBHBIX MIPaB BEIOOpA:

a) OTKa3aTbCs OT HCIOIHEHHUS I0T0BOPA, 3aBUB O TOTOBHOCTH BEPHYTH KYIJICHHBIN TOBap,

0) OctaBUTH y ce0sl KYIUICHHBIN TOBap, M 3alIPOCUTh CKUAKY Ha CTOUMOCTD MPOJIAXKH B COOTHOIICHUH K JIe(DEKTHOMY
TOBapY,

B) TpeOoBaTh BBITOJHEHUE PEMOHTA IMPOJAHHOTO Ae(PEKTHOro TOBapa 3a CUET MPOJABIA, €CIH 3TO HEe Tpedyer
9Ype3MepHBIX 3aTpar,

r) TpeboBath 3aMeHBI 1e(eKTHOTO TOBapa Ha MCIIPABHBIN, IPU HATHMYUN TAKOH BO3MOKHOCTH,

3. [ocne u3y4eHus: TOKYMEHTOB, HATIPABJICHHBIX BMECTE C 3asBKOM, IPU HEOOXOAUMOCTH 3aIpalllnBaeTCs 00pasell,
U B COOTBETCTBUH C «OTYETOM O NMPOBEPKE MU3ICITHI», COCTABICHHBIM HA OCHOBAHHMH aHAJI3a U KOHTPOJIS 00pasiia,
ompenenseTcs, SBISETCS JM HEUCIPABHOCTh, NE(PEKT WM Opak, 3asBICHHBIA MO OTHOUICHUIO K W3ICIIHIO,
MPOHU3BOACTBEHHBIM U SIBJISICTCS JIM TAPAHTHIHHBIM CIIy9aeM.

4. B orHomeHMH Ne(QEKTHOTO H3ACTHSA, SBIIOMICIOCS TaPaHTHHHBIM CIIydaeM, NPHMEHSETCS Ipolenypa B
COOTBETCTBHM C THUIIOM JONOJHUTEIBHOTO IIpaBa, BBHIOPAHHOTO W3 TIPEICTABICHHBIX OIIMA B OTHOIICHUH
HEHCIIPAaBHOTO, NEPEKTHOTO MM OPaKOBAHHOTO MPOAYKTA.

5. B cnmyyae HE0OX0IMMOCTH TIPOBENICHUS] PEMOHTA B TEYCHHE TAPAHTUHHOTO CPOKA, MAKCUMAIILHBIA CPOK PEMOHTA
cocrtasisteT 30 qHen.

6. MakcuMabHBIH CPOK CITY>KOBI u3enust coctabisieT 10 ner.

Ciyyau, He ABJIAIOIIMECS TAPAHTHHHBIMHI

1. Cnydau, He CBSI3aHHBIE C IPOU3BOJICTBEHHBIM OPaKOM.

2. DKcruryaTanus, Hapylraromnias TpeOOBaHUs PyKOBOJICTBA IO SKCILTyaTalluu U 00CIY)KHBaHUIO.

3. Jedopmarnmu mHOBEpXHOCTEH wu3aenuii, oOpa30BaBIIMECS IIPU TPAHCIOPTHPOBKE, IEPEMEIICHHH TOBApa,
MOBPEKACHUSI U HEHCIIPABHOCTH, BHI3BAHHBIC BHEITHUME (DU3NUECKUMHU (pakTopamu (yaapsl, HAPAHHEL, H3JIOMBI),
MOSIBUBIIKECS MOCJIE IOCTaBKHU U3/1€IHs OKYATEeIo.

4. TloBpexIeHHs W HEUCIPABHOCTH, BBI3BAHHBIC HEMPABWIFHONH YCTAaHOBKOM M BHEITHMMH (hakTopamu,
HapyIICHHEM HHCTPYKIMH 110 MOHTaXy, SKCIUTyaTallud M TEXHUYIECKOMY OOCITY)KHBAHHIO HEYITOJTHOMOYCHHBIMH
JIULAMH.

5. Hcnonp3oBanne aOpa3WBHBIX XMMHKATOB, TAKUX KaK PacTBOPHUTEINb, alleTOH, CPEACTBO [UIA yOAJICHHUS KPAcKH,
0TOENUBATENb, COISTHOW CITUPT, OTOSINBATENb U TPAaHYINPOBAHHBIX YHCTALINX CpeacTB. [loBepXHOCTHEIC Me(EKTHI
u nedopmarnyy, BOSHUKAIOIINE B PE3yJIbTaTe UCTIOIB30BAHMUS YHCTSIINX CPEACTB Ha a0pa3uBHON OCHOBE C TBEPIBIMHU
MOBEPXHOCTSIMH, TAKUX KaK HAXKJadHast Oymara, epIivK JJIsl MBIThS TOCYIbI, TyOKa JUTS MBIThS IOCY/IBI.

HI/IKTO, 3a UCKIIFOYCHUEM KOMITaHHUHU ITPOU3BOAUTEIIA, HE BIIPABC MPCJIaratb MHbIC FapaHTHfIHBIC YyCJI0BUS, OTJIMYHBIC

OT BBIIIC YKa3aHHBIX, 4 TAXXC HAIIPABJIATH HOI[O6HBI€ 3a1poChHI.

OpraH 1o pacCMOTPEHUIO KajI00 U BO3PAKEHHIA:

Wcku kacaTenbHO 3asBlIeHHUNA TOTPEOUTENCH OTHOCUTEIBHO 5Kallo0 M BO3PAXKEHHUI MOTYT MOJaBaThCS B CYIbI TIO
Jiesiam morpeduTeneii u apOUTpakHbIe KOMUTETHI TI0 3aIUTE MPaB MOTPEOUTEIICH.
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